Virtuelles Abbild der Produktion
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Einordnung der Methode in den Industrie 4.0 Kontext

Vernetzung und Transparenz

Beschreibung

Die reale Fabrik wird vollstandig auf digitaler Ebene abgebildet.
-n Somit entsteht ein virtuelles Abbild der Produktion, welches
nicht nur alle Maschinen in einem 3D-Modell visualisiert, sondern
auch die Ablaufe und die Zustande der Systemelemente wahrend
der Fertigung darstellt. Sensoren bilden hierfir die Grundlage,
e d indem sie den Status der einzelnen Arbeitsplatze und Maschinen
VA}’ :b in Echtzeit an das “virtuelle Abbild" weitergeben.
Produktionsprozesse lassen sich somit transparent Giberwachen

und steuern.
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Vorangeh. Methoden (Auswahl)

SKIT

Karlsruher Institut fr Technologie

Umsetzungsgrad

Digitales Abbild der Produktion existiert nicht. Herkommliche Weise zur

0,
D Darstellung des Produktionsgeschehens wird genutzt.

25 04 Mal3nah sind gegeben, um ei Zu realisieren und
visualisi Einsatz ist geplant. ind geschaffen
50 % gelegt. Virtuelles A der Prod n ist teilweise
_—
|
75 04 Virtuelles Abbil r Produktion besteht flachenubergreifend.
Malnahmen zur Fortschrittsiiberwachung sind gegeben.
Virtuelles Abbild der Produktion ist optimal eingesetzt und liefert die
100 % Grundlage fur Visualisierungen und Prozessoptimierungen.

Entscheidungsunterstitzungen werden dadurch erbracht.
Adaptionsmdéglichkeit auf sich &ndernde Gegebenheiten ist verflgbar.

Aufbauende Methoden (Auswahl)

Q \ Q @ I\{é b4 :5 TRG 2/3 = Auftragsvisualisierung » Selbstorganisierte Produktion
X = Digitale Layoutplanung und Digitales
) .\ ) _ x Fabrikmodell
Computeri- Konnek- Sichtbar- Transpa- Prognose- Adaptier- Aufwand 3/4 = Intelligente Anlageniiberwachung und -
sierung tivitat keit renz fahigkeit  barkeit diagnose
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