Intelligente Produktionssteuerung und Lagerhaltung
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Einordnung der Methode in den Industrie 4.0 Kontext
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Vorangeh. Methoden (Auswahl)

= Auftragsvisualisierung

= Digitale Visualisierung von
Maschinenzustanden

= Lokalisierung und Tracking von Ressourcen

Intelligente Pr tionssteuerung und Lagerhaltung sind
flachendeckend umgesetzt. MalRnahmen zur Fortschrittsiiberwachung
sind gegeben.

Optimaler Einsatz der intelligenten Produktionssteuerung und
Lagerhaltung. Adaptionsmdoglichkeit auf sich &ndernde Gegebenheiten
ist verflgbar.

Aufbauende Methoden (Auswahl)

= Automatische Planung und Optimierung der
Produktion
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