Bedarfsgerechte Versorgung von Produktionsanl

Kategorie Vernetzung und Transparenz
Beispielbild Beschreibung

Produktionsanlagen eigenstandig erkennen.

© Robert Kneschke -

agen ST

Karlsruher Institut fr Technologie

Umsetzungsgrad

Keine bedarfsgerechte Versorgung der Produktionsanlagen. Herkbmmliche
Vorgehensweisen werden genutzt, wie dass die Versorgung nach manuellen/

Heutzutage erfolgt die Versorgung von Produktionsanlagen meist 0 %  statistischen Aufzeichnungen (Erfahrungswerte/ Vergangenheitswerte)
mit statistischen Systemen. Diese Systeme sind jedoch nicht auf

geschieht, oder wenn die Produktionsanlage leer ist, bzw. der Meldebestand
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die zukinftige Dynamik ausgelegt und fur den Anwender nicht efreicht s
transparent genug. Intelligente Sensoren erfassen alle . .

relevanten Daten in der Produktion, sammeln diese in einer MaRBnahmengsind eingefihrt, um bed ung an
Datenbank und  koénnen damit den Bedarf von = 25 %  Produktio agen zu realisieren. V geschaffen. Einsatz

ist gepla
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Zett 0 Spez hes Soft werkzeug 75 % @ eingesetzt. Analysesysteme bestimmen selbstandig den Nachschubzeitpunkt.
MaRnahmen zur Fortschrittsiberwachung sind gegeben.
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Einordnung der Methode in den Industrie 4.0 Kontext Vorangeh. Methoden (Auswahl) Aufbauende Methoden (Auswahl)
X TRG 3/3 = |ntelligente Behalter = Intelligente Routen durch Vernetzung
.\ X X = Zentrale Verflgbarkeit bzw. Verwaltung
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