Virtuelle Inbetriebnahme von Produktionsanlagen / Werkzeugen

SKIT

Karlsruher Institut fr Technologie

Umsetzungsgrad

Kategorie Assistenzsysteme und Visualisierung
Beispielbild Beschreibung
Der Produktionsanlauf bei neuen Fertigungslinien birgt hohe 0%
Risiken, da trotz sorgfaltiger Planung immer wieder
unvorhergesehene Schwachstellen zu Tage treten. Um diese
frlhzeitig zu erkennen und somit die Time-to-Market des
Produktes zu reduzieren, wird auf die virtuelle Inbetriebnahme
von Maschinen und Werkzeugen zuriickgegriffen. 25 %
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Einordnung der Methode in den Industrie 4.0 Kontext
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Vorangeh. Methoden (Auswahl)

Vor der Inbetriebnahme von Produktionsmaschinen werden keine
Simulationen durchgefiihrt. Einfiihrung geschieht auf herkbmmlichem
Weg.
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Flachendecke

msetzung von Simulationen vor der Inbetriebnahme
einer Produktionsmaschine ist umgesetzt. MalRnahmen zur
Fortschrittsiiberwachung sind gegeben.

Optimaler Einsatz von Simulationen vor der Inbetriebnahme von
Produktionsmaschinen. Adaptionsmdglichkeit auf sich &ndernde
Gegebenheiten ist verfugbar.

Aufbauende Methoden (Auswahl)

= Simulation mit virtuellen Prototypen/ Prozessen

2/3 = Digitale Layoutplanung und Digitales
Fabrikmodell
= Homogenisierung von
1/4 Kommunikationsprotokollen
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