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Umsetzungsgrad

Kategorie Assistenzsysteme und Visualisierung
Beispielbild Beschreibung Es existiert kein digitales Fuhren durch den Prozess. Dies geschieht auf
Diese Methode beschreibt Anwendungen, welche die Mitarbeiter 0%  herkdmmliche Wiese, meist durch einen vordefinierten, festen
digital durch die Prozesse filhrt und anleitet, wodurch die Ablaufplan.
Prozessqualitat gesteigert werden kann. Dies kann durch
verschiedene technische Hilfsmittel und die bedarfsgerechte _ ) _
Bereitstellung von Arbeitsanweisungen umgesetzt werden. Maf3nah zur Vorbereitung un egeben. Einsatz ist
25 % geplant. ussetzungen fur das rch den Prozess
sind re
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‘ P - 50 % gelegt. Erstg teqhnl
ung.Teilweise
Ziele Potentiale Technlsche Voraussetzungen |
Kosten @ tung der Mitarbeiter igkeit Integration -
" V idung von F Ori . .
) serugn it d|e . i end-Syste Die Fihrung d den Prozesse ist flachendeckend
Zeit 0 75 % | implementiert.Bereitstellung von Informationen zu jedem Prozessschritt
it ‘ ist gegeben.Malinahmen zur Fortschrittsiiberwachung sind gegeben.
Qualiat R|S|ken Organisat. Voraussetzungen
Mitar- =Zus r Verl uf Anleit eb'elnbarung Optimaler Einsatz von Fuhren durch den Prozess. Kontextsensitive,
beiter = Man e Akz nz der Mit iter enschutz 100 % Schritt-fur-Schritt-Fuhrung.Mitarbeiter erhalten Rickmeldung zu
Flexibi- = Energ rsorgu = |T-Systemkenntnis Arbeitsschritten in Echtzeit. Adaptionsmdglichkeit auf sich &ndernde
litat Gegebenheiten ist verfligbar.
Einordnung der Methode in den Industrie 4.0 Kontext Vorangeh. Methoden (Auswahl) Aufbauende Methoden (Auswahl)

= Eindeutige und sichere Identitatsnachweise

Q \ I\[é X TRG 3/3 = Datenaufnahme Design und Klassifizierung

. . ) fur Prod., Proz. und Maschinen
Computeri- Konnek- Sichtbar- Transpa- Prognose- Adaptier- Aufwand 2/4 » Erstellung digitaler Arbeitsanweisungen
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