Erfassung von Prozessdaten (u.a.) durch Maschinen
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Einordnung der Methode in den Industrie 4.0 Kontext
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Die Methode bezeichnet die grundlegende Ausstattung von
Maschinen, Werkzeugen und Prozessen mit Sensorik, die die
Erfassung von Prozessdaten ermoglicht. Dazu gehéren zum
Beispiel Fertigmeldungen, Stérungen und Stiickzahlen. Dies
bildet die Grundlage fur eine echtzeitbasierte Steuerung der
Produktionsanlagen. Alle Daten sind ausschlieBlich digital == 25 %
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Keine Anwendung der automatischen Datenerfassung an Maschinen,
Werkzeugen, etc., herkbmmliche Vorgehensweise wird genutzt.

Einflhren nd vorbereitende M tenerfassung Uber
Maschin d Werkzeugen, etc. [ insatz ist geplant.
Voraus en sind realisiert.

d Werkzeugen fur
g ist realisiert.

Produktionsdalxerden flachendeckend digital erhoben. Mal3nahmen
zur Fortschrittstiberwachung sind gegeben.

Optimaler Einsatz der digitalen Datenerfassung an Maschinen und
Werkzeugen, etc. Adaptionsmoglichkeit auf sich &ndernde
Gegebenheiten ist verfugbar.

Vorangeh. Methoden (Auswahl) Aufbauende Methoden (Auswahl)

= Digitale Layoutplanung und Digitales
Fabrikmodell

= Digitale Visualisierung von
Maschinenzustanden

= Predictive Maintenance
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